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REVISION:2022

فیلم مقاومی را در برابر مواد شیمیایی و رطوبت ایجاد می نماید که دارای مقاومت  ،روناس با واکنش شیمیایی بین اجزاء RTB-622به شماره کد  کرومات روی آستر اپوکسی

 .های عالی مکانیکی مانند چسبندگی، سختی و انعطاف پذیری است
 

 پیشنهادی یه هایموارد مصرف و لا
 

  

در سیستم های چند لایه رنگ برای حفاظت از سطوح فلزی در برابر عوامل خورنده در مجتمع های صنعتی و محیط ( آستر) ن لایه اولبه عنوا

و نگهداری مجتمع های صنعتی، نیز  اتاین پوشش برای رنگ آمیزی مجدد در دوره تعمیر. های بسیار مرطوب ساحلی بکار برده می شود

 .کاربرد فراوانی دارد

 رد مصرفموا

  

 یشنهادیه پیرنگ رو .یورتان رنگهای آلکیدی، کائوچو کلره، پوشش های اپوکسی و سیستم های پلی
 

  
  ییایمیمشخصات ش

    

 ن یه رزیپا دیآم یپل – یسکن اپویرز پس از ترکیب اجزازان مواد جامدیم (یوزن) %71تا  69%
    

 گتعداد اجزاء رن یدو جزئ  (یحجم) %49تا  45%
    

 شدن کزم خشیانکم ییایمینش شکوا  
    

28º  سانتیگراد(82º فارنهایت) پیگمنت اصلی کرومات روی نقطه اشتعال 
    

  
  مشخصات فیزیکی

  

 مه مات ین
 (RAL-1001)، بژ (RAL-6013)سبز سیر 

 براقیت 
 فام رنگ

  

1.48 ± 0.03 gr/cm³ پس از ترکیب اجزا وزن مخصوص 
  

  
  کاربرد روش

  

قبل از اجرای عملیات رنگ آمیزی سطح فلز باید به خوبی تمیز شده و کلیه آلودگی های احتمالی و چربی ها از روی سطح برطرف شوند 

 .توصیه می شود SIS 5900بشماره:  در استاندارد سوئدی  ½ Sa. 2عملیات زنگ زدایی سطح با روش سند بلاست با درجه
 آماده سازی سطح روش

 
  

 نسبت ترکیب   RTB-9600 واحد وزنی : 15(سخت کننده) Bترکیب     واحد وزنی : 100(اپوکسی) Aترکیب 
  

دقیقه  10را به آرامی به آن اضافه نموده به مدت  Bرا با یک میکسر مناسب به خوبی مخلوط نمایید و سپس ترکیب  Aقبل از مصرف ترکیب 

ساعت قابل  4دقیقه از زمان ترکیب حداکثر تا  5مخلوط آماده شده پس از . یکنواخت شود خوبی عمل هم زدن را ادامه دهید تا مخلوط به

 .مصرف می باشد

 روش ترکیب اجزاء

  

160 gr/m² میکرون 50 یک لایه رنگ به ضخامت برای DFT میزان مصرف نظری رنگ 
  

تجهیزات و روش کاربرد  روش های مصرف ایرلس اسپری قلم مو غلطک

 سایز نازل "mm 0.011" – 0.015 1.80 --- --- رنگ

 نسبت پمپ 1/45 --- --- ---

--- --- 3 – 4 Bar 4 – 6 Bar فشار هوا 

3 – 5% T-445 3 – 5% T-445 15 – 20% T-445 7 – 10% T-445 تینر مصرفی 
 

 ضخامت فیلم رنگ  توصیه شده حداقل حد اکثر

 (میکرون)ضخامت فیلم تر  160 105 215

 (میکرون) ضخامت فیلم خشک 75 50 100
 

 زمان خشک شدن خشک شدن سطحی خشک شدن نسبی خشک شدن کامل کامل شدن واکنش شیمیایی رنگ آمیزی مجدد
 ساعت  8:حداقل

 دقیقه 40تا  20 ساعت 2تا  1 ساعت 6تا  4 روز 10-14
 روز  :10حداکثر

  WFTمیکرون  100( ASTM-D-1640ابق با استاندارد مط)سانتیگراد  25ºمدت زمان خشک شدن در *
 

 

 شرایط اجرای رنگ آمیزی رطوبت ---حداقل  %80حداکثر 

 دما سانتیگراد 5ºحداقل  سانتیگراد 40ºحداکثر 

 دمای سطح سانتیگراد 5ºحداقل  سانتیگراد 45ºحداکثر 

  .م باشدسانتیگراد بالاتراز نقطه شبن 5ºتوجه کنید که دمای سطح حداقل *
 

 .در صورت انقضاء دوره مجاز رنگ آمیزی بین لایه ها به دستور العمل رنگ آمیزی بین لایه ها پس از انقضاء مدت زمان مجاز مراجعه نمایید
شستشهو و    T-445یها تینهر   T-111 شستشهوی    را کهه بهه رنهگ آغشهته شهده انهد بها حهلال         تجهیزاتپس از خاتمه رنگ آمیزی، پیستوله، شیلنگها، ابزار و 

 سپس خشک نمایید

 توصیه ها

  

  
  نکات ایمنیبسته بندی، انبارداری و 

  

 بسته بندی  کیلوگرم خالص( 5لیتری ) 6ظروف فلزی )سخت کننده(:  Bترکیب  | کیلوگرم خالص( 25لیتری ) 20ظروف فلزی )اپوکسی(:  Aترکیب 
  

 شرایط نگهداری .کامل و سالم نگهداری شود در محیط خشک و خنک با تهویه مناسب و با بسته بندی
  

 مدت زمان مجاز انبارداری   نگهداری شود. C°25در ظروفی با بسته بندی اصلی در شرایط دمایی  ماه پس از ارسال 18حداقل 
  

از . ت الکتریکی خودداری نماییداز قرار دادن در مجاورت شعله، خطوط برق و تجهیزا. این محصول حاوی حلال های آلی و قابل اشتعال می باشد

از پوست بدن و سایر ...( ، ماسکککلاه، دستکش، عین) با استفاده از لوازم حفاظت فردی. تنفس گازها و بخار رنگ در زمان اجراء اکیداً پرهیز نمایید

از رنگ آمیزی در فضای آزاد . زامی استدر صورت رنگ آمیزی در محیط بسته تهویه محیط ال. اعضاء در برابر تماس با رنگ و تینر حفاظت کنید

 در هنگام بارندگی و وزش شدید باد خودداری نمایید

 سلامتی و ایمنی

 




